
 

 

ELEKTRO-GABELSTAPLER CARER K100-120          Technische Daten gemäß VDI 2198 

 

ALLGEMEINE MERKMALE 

 

 

TRAGFÄHIGKEIT 10.000-12.000 Kg 

LASTSCHWERPUNKT 600 mm 

SPANNUNG 120 V 

BAUHÖHE = 2150 mm 

CONTAINERFÄHIG 

SUPERELASTIKBEREIFUNG 

EXTREM KOMPAKT 

DC ANTRIEB 

OBENLIEGENDE NEIGEZYLINDER 

ÖLBADBREMSE 

FAHRGESCHWINDIGKEIT  11,5 km/h  

HUBGESCHWINDIGKEIT.  0,27 m/s 

GROSSE BATTERIEKAPAZITÄT 

 

Entworfen für den Umgang mit 
schweren Lasten innerhalb von 
Containern, bietet die K100 -120 
hohe Leistung und zuverlässige 
Wendigkeit. Ein Kamerasystem 
ermöglicht  maximale Sicht nach 
hinten auch  unter schwierigen 
Bedingungen beim Umgang mit 
Lasten in Containern. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bedienkomfort 
Der Fahrerplatz ist geräumig und 
komfortabel. Die Hebel sind leicht 
zu bedienen. Das Lenkrad ist in 
Höhe und Neigung verstellbar. 
Das Easy Info Display zeigt den 
Zustand der Batterie  und  die 
Beteisbstunden  

Betriebsstunden. Befindet sich die 
Batterieladeanzeige im roten 
Bereich wird zum Schutz der 
Batterie die Hubfunktion blockiert. 
 
Technische Daten 
Die hocheffizienten  
Elektromotoren bieten ein hohes 
Drehmoment. Die Leistung wird 
elektronisch kontrolliert. Das 
ermöglicht dieser Staplerserie 
unerreichte Geschwindigkeit und 
Wendigkeit. Das wartungsarme 
Ölbadbremssystem  wird 
verwendet, um niedrigere 
Wartungskosten zu ermöglichen 
und bietet hohe Effektivität sowie 
regeneratives Bremsen, so dass die 
Bremsenergie  zurückgewonnen 
werden kann. Stärke und 
Geschwindigkeit der 
Bremsverzögerung können 
individuell auf die Bedürfnisse des 
Fahrers eingestellt werden. Die 
Maschinen sind mit einer von Carer 
entwickelten und sehr stabilen 
Lenkachse ausgestattet 
chse,,  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Lenkachse ausgestattet, die einen 

sehr starken Lenkeinschlag ermög-

licht in Kombination mit einer 

weichen, sehr präzisen Lenkung, 

dank separater Lenkpumpe. 

Die Carer Vorteile 

 


